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Description 



[0001] La presente invention a pour objet un systeme 
de fixation de panneaux modulaires de criblage sur une 
structure de main tie n. 

[0002] Pour realiser le criblage ou le tarnisage de ma- 
teriau de constructions, on utilise des toiles de criblage 
pr6sentant une surface relativennent importante. Dans 
certains cas, on est amend asuperposeraune certaine 
distance les unes des autres plusieurs toiles de criblage 
agissant success ivernent. 

[0003] Les toiles de criblage etaient realisees a I'ori- 
gine essentiellement a partir de fiis d'acier prefomn6s 
puis tiss6s. On s'oriente deplus en plus majntenantvers 
des panneaux de criblage realises a partir da poiyure- 
thanne en raison de sa resistance a t'abraslon. Ces nou- 
veaux materials ont et6 dfiveloppes suivant deux gran- 
des categories : d'une part, on trouve les toiles dites ten- 
dues ou bridees qui sont irnrnediaternent adaptables 
aux lieu et place des toiles tradition ne lies en acier ; 
d'autre part, on trouve egalement des toiles dites mo- 
dulaires qui sont constituees par des panneaux a fixer 
les uns a c6te des autres. Cette derniere solution ne- 
cessite une modification importante de la structure de 
maintien du crible, cette modification etant en outre spe- 
cifique a chaque systeme modulaire. 
[0004] Pour diverses raisons techniques et economi- 
ques, les systemes modulaires ont connu un d6velop- 
pement tres important et sont tres largement utilises. 
[0005] Si les toiles tendues ou bridees ne posent gue- 
re de problemes de fixation et de maintien, il n'en est 
pas de meme avec les toiles modulaires qui soulevent 
de plus grandes difficultes pou r ass u re r leu r fixation cor- 
recte. 

[0006] Une installation de criblage est constitute es- 
sentieliement par un chassis vibrant sur lequei est fixee 
une structure de maintien constituee par des profiles qui 
sont fixes parallelement les uns aux autres avec un en- 
tre-axe fixe etdes panneaux modulaires de criblage qui 
sont fixes eux-rn ernes par leurs bords sur ces profiles* 
On a deja propose differents systemes de fixation des 
panneaux modulaires sur la structure de maintien cons- 
tituee par les profiles. Le document EP-A-0 167999 de- 
crit une de ces solutions. 

[0007] La figure 1 annexee montre le mode de fixation 
decritdans le document mentlonne ci-dessus. Sur cette 
figure, on a represente une partie du profile 1 0sur lequei 
les panneaux modulaires de criblage 12 et 14 doivent 
etre fixes. La face superieure 16 du profit 10 est munie 
d'une fente longitudinale 18. La fixation des panneaux 
12 et 14 sur le profile est realisee a i'aide d'un listeau 
20. Des evidements 22, 24 sont m6nages dans les 
bords en regard des panneaux de criblage 12 et 14. Le 
listeau de fixation 20 comporte une t&te evasee 26 qui 
p6netre dans ies evidements 22 et 24, un pied 28 for- 
mant un clip engage dans la fente 1 8 du profil 1 0 et une 
partie intenmediaire formant des levres 30 interposees 
entre la face superieure 1 6 du profile 1 0 et la face infe- 



rieure des bords des panneaux de criblage 12 et 14. 
[0008] Un tel systeme de fixation presente un certain 
nombre d'inconvenients. Compte tenu du mode d*ac- 
couplement du listeau et des deux panneaux contigus 

•5 de criblage par deformation eiastiquedu polyurethanne. 
I'operation de montage des panneaux neufs necesslte 
un effort important L'operation de demontage des pan- 
neaux usages en vue de leur remplacement necessite 
un effort encore plus important. Par exemple, il est n6- 

10 cessaire d'introduire un toumevis ou un autre outil simi- 
laire dans le plan de joint entre deux panneaux et de 
proceder a I'extractlon d'un panneau a une extremite et 
tirage vers le haut du panneau pour I'extraire sur toute 
sa longueur. 

is [0009] En outre, compte tenu du fait que ces pan- 
neaux se trouvent generate ment montes sur des crlbles 
a plusieurs plateaux, c'est-a-dire a plusieurs niveaux de 
surface de criblage et que ces differents plateaux sont 
distants d'une longueur souvent limitee a 40 ou 50 cm, 

so {'extraction des panneaux inf6rieurs n6cessite ie pius 
souvent le demontage des panneaux superieurs. 
[0010] De plus, en raison de la flexibility des pan- 
neaux realises en polyurethanne (par exemple la portee 
de chaque panneau est de i'ordre de 300 mm) il se pro- 

25 duit une ouverture du plan de joint entre deux panneaux 
adjacents sous Teffet conjugue de la vibration et des 
chocs des prod u its crlbles. Les produits crlbles et I'eau 
de lavage ont tendance a p6n6trerdans le plan de joint 
et a provoquer une usure preferentielle dans cette zone. 

30 Au bout d'un certain temps, il se cree a cet endroit une 
gouttiere facilitant toujours davantage le chemlnement 
preferential de I'eau et des produits sur une partie qui 
est bien sur depourvue de perforations, ce qui empeche 
ainsl ie criblage des nnateriaux et Termination de I'eau 

35 de lavage. 

[0011] II en i esulte qu'ainsl, lorsque les panneaux for- 
mant la toile de criblage sontalignes, une partie du ma- 
teriau a crible r ne fait I'objet d'aucun criblage puisqu'il 
ne rencontre aucun orifice de cribiage. L'efficacite glo- 

40 bale du criblage s'en trouve done n6cessalrement r6- 
duite. 

[0012] Pour remedier a ces inconvenients, un objet 
de la presents invention est de foumir un systeme de 
fixation de panneaux modulaires de criblage sur une 
43 structure de maintien qui, d'une part, permet un monta- 
ge et un demontage aises des panneaux et, d'autre part, 
evite la formation des gouttieres mentionn6es ci-des- 
sus. 

[0013] Pour atteindre ce but, le systeme de fixation 
so de panneaux modulaires de criblage est conforme aux 
caracteristiques techniques de la revendication 1 an- 
nexee. 

[0014] On voit ainsi que, grace aux caracteristiques 
de invention, lamise en place ou I'enlevementdes pan- 
5S naaux modulaires de criblage est aise. 

[0015] Pour demonter les panneaux, il suffit d'agirsur 
la partie formant chapeau des elements entretoise pour 
extraire 3 ceux-ci et Iib6rer les panneaux de crtolagB. 
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[001 6] L'invention permet effectivement d'eviter ega- 
lement la formation des goutiieres comme cela se pre- 
sents It avec les techniques de Tart anterieur. En effet, 
les chapeaux recouvrent les bords dBs panneaux de cri- 
blage la long de leur bord d'assemblage. En consequen- 
ce, on obtient non pas la formation d'une gouttiere mais 
au contraire une parti e en surepaisseur qui tend a ca- 
naliser 1'eau de lavage et les materiaux a cribler vers les 
zones actives de criblage, c'est-a-dire les zones munies 
de perforations. 

[0017] D'autres caractehstiques et avantages de la 
presente invention apparaltront mieux a la lecture de la 
description qui suit d'un mode de realisation de l'inven- 
tion donne a titre d'exemple non Jimitatif. La description 
se refere aux figures annex6es sur lesqueltes : 

la figure 1 deja decrite montre en coupe verticale 
un mode connu de fixation des panneaux modulai- 
res de criblage ; 

la figure 2 est une vue de dessus d'une to tie de cri- 
blage montrant la disposition des dirrerents pan- 
neaux la constituant ; 

la figure 3 est une vue en coupe verticale d'un mode 
de realisation d'un systeme de fixation des pan- 
neaux en cours de montage ; 
la figure 4 est une vue sernblable a la figure 3 mon- 
trant le systeme de fixation entierement mis en 
place ; 

la figure 5 montre en coupe verticale un mode de 
realisation du systeme de fixation ; et 
la figure 6 est une vue analogue a cells de la figure 
5 montrant le systeme de fixation entierement mis 
en place. 

[001 8] Les figures 2 a 4 ont sirnplement pour but d'il- 
lustrer les caracteristiques d'un systeme de fixation de 
panneaux de criblage. Seules les figures 5 et 6 iilustrent 
le mode de realisation de l'invention. 
[0019] En se reterant tout d'abord a la figure 3, on va 
decrire en detail un mode de realisation d'un systeme 
de fixation des panneaux mo dul aires. 
[0020] Sur cette figure, on a represente les panneaux 
modutaires 40 et 42 qui doivent etre fixes entre eux par 
leur bord en regard 40a et 42a et fixes sur la struoture 
de maintien dont on a repr6sente un profit 44. Ce pro- 
file est muni sur sa face superieure 46 d'une fente lon- 
gitudinale 46 disposee selon ia direction des bords d'as- 
semblage des panneaux 40 ot 42. Le systeme de fixa- 
tion se compose de deux elements de biocage 50 et 52 
constitues de preference par des tenons de biocage, et 
par une piece entretofse 54. Les bords 40a et 42a des 
panneaux 40 et 42 sontmunls, dans leurpartie mediane 
selon leur epaisseur, d'une rain u re 55 et 56 qui peut de 
preference etre en forme de queue d'aronde. On voit 
egalement que la face 56 du bord 40a disposee en des- 
sous de ia rainure 55 est en retrait par rapport au bord 
60 de la parti e du bord du panneau disposee audessus 
de la rainure 55. II en va bien sur de m€me pour le bord 



42a du panneau 42. Crtaque tenon de biocage 50, 52 
comporte un corps 61 dont I'epaisseur est sensiblement 
eg ale a ia difference de position entre les faces 56 et 
60, un talon 62 dispose a la partie superieure du corps 
s 61 pour penetrer dans la rainure 55 ou 56, et a son ex- 
tremite Inferleure une portion en surepaisseur 68 qui est 
definie par une surface inclinee 70 tournee vers I' autre 
panneau. De preference, egalement le corps 61 de cha- 
que tenon de biocage comporte au niveau du talon 62 

10 une gorge a section drotte triangulaire 72. 

[0021] Les tenons de biocage 50 et 52, dans un pre- 
mier temps, sont respectivement engages dans les rai- 
nures 55 et 56. La longueur du corps de chaque tenon 
est suffisante pour que, apr&s le position nement des 

'5 panneaux 40 et 42, les portions 68 en surepaisseur de 
ces tenons soient dispos6es a I'lnterieurdes profiles 44, 
c'est-a-dire au-dela de leur paroi superieure 46. La pie- 
ce entretoise 54 comporte egalement un corps 74 de 
forme a section droite sensiblement parail6!epip6dique 

20 et aliongee selon la direction des bords des panneaux 
qui peut etre renforce par une ame metallique 76. Ce 
corps peut comporter une saillie a section droite trian- 
gulaire 78 pour coop6rer avec ta gorge 72 des tenons 
de biocage. Enfin, a sa partie superieure la piece d'en- 

25 tretoise 54 comporte un chapeau 80 dont la largeur dans 
le plan des panneaux 40 et 42 est tr&s sensiblement su- 
perieure a celle du corps 78. Sur la peripherie de sa face 
inferieure, le chapeau peut comporter une levre 82, 84 
de part et d'autre du corps 74. 

30 [0022] La figure 4 montre ia facon de fixer les pan- 
neaux 40 et 42 sur le profile 44 a r aide du premier mode 
de realisation de l'invention. Les tenons de biocage 50 
et 52 ayant deja ete mis en place dans les bords 40a et 
42a des panneaux, le corps de (a piece entretoise 54 

35 est engage entre les faces internes des tenons 50 et 52. 
Le corps de ia piece entretoise exerce une pression sur 
les tenons provoquant une certain e deformation de 
ceux-ci. Lorsque la piece entretoise 54 arrive en fin de 
course, son extremite 88 provoque recartement des ex- 

40 tr Smites en surepaisseur 68 des tenons de biocage. Ain- 
si, ('ensemble constitu6 par les tenons de biocage et la 
piece entretoise se trouve rivete dans la fente 48 du pro- 
flte par ecartement des portions 68 des tenons d'ancra- 
ge. En outre, la cooperation entre la gorge 72 des te- 

45 nons de biocage et les sal Hies correspondantes 78 de 
la pifece d'entretoise assure une immobilisation de cette 
derniere dans les tenons de biocage selon la direction 
verticale. Enfin, onvoitquelesievres 84et82 disposees 
de part et d'autre du corps de la piece entretoise forme 

so des levres d'etancheite en contact avec la face supe- 
rieure des bonds 42a et 40a des panneaux de criblage 
a fixer. 

[0023] Sur la figure 2, on a represente en vue de des- 
sus une disposition pr6f6ree des panneaux de criblage 
55 40, 42. Au lieu que ceux-cl soient alignes. ils sont dis- 
poses en quinconce. Alnsl, les chapeaux 80 des diffe- 
rents ensembles de fixation constituent des chicanes 
qui imposent ainsi aux materiaux a cribler et au Itquide 
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de lavage de passer effectivement dans les zones des 
panneaux modulaires comportant les orifices de cribla- 
ge. Bien entendu, les profiled formant-lastructure de 
maintien presentent la meme disposition en quinconce. 
[0024] En se referant maintenant aux figures 5 et 6, 
on va decrire un mode de realisation de I'invention. 
[0025] Sur la figure 5. on a represents deux pan neaux 
adjacents 1 00 et 102 qui doivent etre solidarises entre 
eux et fixes sur le profile 44 muni de sa fente longitudi- 
nale 48. Les bords 1 00a et 1 02a des panneaux sont pro- 
longes au-deta de leur face d'appul 100b et 102b sur le 
profile 44 par des extensions longitudinales 106 et 10a. 
Chaque extension comporte une premiere portion 110 
qui prolonge la face 100c. 102c des bords 100 et 102 et 
parunedeuxieme portion 112 s'etendant perpend iculai- 
rement a la portion 110. Fonctlonnellement les portions 
112 sont equivalentes aux surepatsseurs 68 de la figure 
3. Les extensions 106 et 108 sont definies de telle ma- 
niere qu'elle3 puissent penetrer dans la fente 48 du pro- 
file 44. Les faces en regard 11 2a des deuxiernes por- 
tions 112 sont en contact mutuel alors que les portions 
110 laissent entre elles un espace qui poursuit I'espace 
114 laisse entre les faces 100c et 102c des bords des 
panneaux. 

[0026] La fixation des deux panneaux sur le profile 44 
est realise a raide d'une piece entretoise 1 04 tres sem- 
blable a la piece entretoise 54 de la figure 3; La piece 
1 04 comprend un corps 120 qui se termine de preferen- 
ce par une partie biseautee 122. La largeur du corps 
120 de la piece 104 est determinee pour pouvoir etre 
engagee entre les faces 100c et 102c des'bords des 
panneaux. La piece entretoise 1 04 comporte egalement 
un chapeau 124 identique au chapeau 80 de la figure 
3. Enfin, le corps 120 de la piece entretoise comporte 
deux encoches 126 et 128 disposees a proximite de son 
extremite inferieure 122. 

[0027] La figure 6 montre la fixation des panneaux a 
I'aide du deuxieme mode de realisation de I'invention. 
La piece 1 04 est engagee entre les bords des panneaux 
100 et 102. Son extremite biseautee 122 repousse les 
portions 112 des extensions 106 et 108 r^alisant ainsi 
un effet de rivet dans la fente 48 du profile 44. De plus, 
les encocties 126 et 128 sont disposees de telle manie- 
re que; lorsque la piece 1 04 est conipletementenfoncSe 
entre les panneaux 100 et 102, les extremites des por- 
tions 112 puissent penetrer dans les encoches 126 et 
128, verrouillant ainsi la piece 104. 
[0028] La description precedent© montre clairement 
les avantages procures par la presente invention. Les 
tenons de biocage etant deja engages dans les rainures 
des bords des panneaux de criblage ou faisant partie 
integrante du bord des panneaux, la fixation des pan- 
neaux sur la structure de maintien necessite seulement 
I'enroncement a force des pieces entretoises. Pour d6- 
monter les panneaux, il suffit d'extraire les pieces entre- 
toises par tout moyen convenable pour liberer les pan- 
neaux. 

[0029] En outre, les plans de joint des panneaux sont 
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recouverts par les chapeaux des pieces entretoises. En 
consequence, meme s'il se forme des gouttieres dans 
ces zones sous I' effet de la flexion des panneaux, ces 
gouttieres sont recouvertes par les chapeaux et sont 
done sans effet sur recoupment des rnateriaux a cribler 
et de reau de lavage. 

[0030] Enfin, les faces inferieures des bords des pan- 
neaux de criblage sontdirecternentplaqu6es sur la face 
superieure des profiles formant lastructure de maintien. 
On obtient ainsi une tres bonne stability des panneaux 
apres leur fixation. 
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ftevendications 

1 . Systeme deflation de panneaux moduialres decri- 
blage de forme generate rectangulaire sur une 
structure de maintien (44), les panneaux (1 00, 1 02) 
etant fixes sur ladite structure (44) et entre eux par 
leurs bords adjacents (100a, 102a) disposes selon 
la direction d'un des cotes des panneaux, ladite 
structure de maintien (44) etant munie de fentes 
(48) disposees en regard des bords de fixation, ledit 
systeme comprenant des moyens de fixation aptes 
a pendtrer dans chaque fente (46) et a cooperer 
avec les bords (1 OOa, 1 02a) desdits panneaux pour 
solidariser lesdits panneaux sur ladite structure, 

chaque bord (100a, 102a) d'un panneau com- 
prenant une extension (106, 1 08) faisant partie 
integrante du bord et faisant saillie hors de la 
face inferieure dudit panneau en appui sur la- 
dite structure de maintien (44) pour former une 
partie d'ancrage penetrant dans ladite fente de 
la structure de maintien, ladite partie d'ancrage 
comportant une partie faisant surepaisseur 
(112). 

et les dits moyens de fixation comprenant une 
piece formant entretoise (104) laquelle com- 
porte un corps (120) apte a etre engage entre 
les bords de deux panneaux adjacents et leurs 
extensions (106, 106) en exercant une pres- 
sion sur eux selon le plan des panneaux et une 
extremite inferieure (122) pour ecarter les por- 
tions (112) formant surepaisseur des exten- 
sions (106. 108) lorsque ladite piece formant 
entretoise est entierement introduce entre les 
bords des panneaux de telle rnaniere que les- 
dites portions formant surepaisseur soient an- 
crees dans ladite structure de maintien (44), ca- 
racterise en ce que ledit corps (120) de ladite 
piece entretoise est en outre muni de deux evi- 
dements (126, 128) a proximite de son extre- 
55 mite inferieure (122), lesdits evidements etant 

disposes de telle rnaniere que , lorsque la pi&ce 
entretoise est entierement engagee entre les 
bords des panneaux, chaque portion (112) for- 
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mant sur6palsseur penetre eh partie dans son 
eVidement respectif, et en cs que laclite piece 
entretoise (1 04) comporte en outre une deuxie- 
me extr^mlte formant chape au (124) apte re- 
couvrir la peripheric des faces superieures des- 
dits panneaux (100, 102) selon leur bord de 
fixation lorsque ladite piece formant entretoise 
(104) est entierement engagee entre les bords 
desdits panneaux (100a, 102a). 

Systeme de fixation de panneaux selon ia revendi- 
cation 1 , caracterise en ce que I 'extremity inf6rieure 
(122) de la piece entretoise est en forme de biseau. 



Claims 



System for fixing modular screening panels that are 
generally rectangular in shape to a supporting 
structure (44), the panels (100. 102) being fixed to 
said structure (44) and to each other by their adja- 
cent edges (100a. 102a) arranged in the direction 
of one of the sides of the panels, said supporting 
structure (44) being provided with slots (48) ar- 
ranged facing the fixing edges, said system com- 
prising fixing means suitable for penetrating into 
each slot (48) and for co-operating with the edges 
(100a, 102a) of said panels in order to fasten said 
panels firmly to said structure, 

each edge (100a, 102a) of a panel comprising 
an extension (1 06, 1 08) forming an integral part 
of the edge and projecting from the lower face 
of said panel bearing against said supporting 
structure (44) in order to form an anchoring por- 
tion penetrating into said slot of the supporting 
structure, said anchoring portion having a por- 
tion forming an oversize (112), 

said fixing means comprising a part forming a 
spacer (1 03), which has a body (120) suitable 
for being engaged between the edges of two 
adjacent panels and their extensions (106), 
1 08) while exerting pressure on thern along the 
plane of the panels and a lower end (122) for 
moving away the portions (112) forming an 
oversize of the extens ions ( 1 06, 1 08) when said 
part forming a spacer is introduced fully be- 
tween the edges of the panels in such a way 
that said portions forming an oversize are an- 
chored inside said supporting structure (44), 
characterised in that said body (120) of said 
spacer part is fu rther provided with two cut-outs 
(126, 128) close to its lower edge (122), said 
cut-outs being arranged in such a way that, 
when the spacer part is fully engaged between 
the edges of the panels, each portion (112) 
forming an oversize penetrates partly into its re- 
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spective cut-out, and in that said spacer part 
(104) further has a second end forming a cap 
(124) suitable for overlapping the periphery of 
the upper faces of said panels (1 00, 102) along 
their fixing edge when said part forming a spac- 
er (1 04) is fully engaged between the edges of 
said panels (100a, 102a). 

System for fixing panels according to Claim 1 , char- 
acterised in that the lower end (122) of the spacer 
part is bevelled. 



Patentanspruche 

1. System fur die Befestlgung von modularen Sleb- 
platten mitim allgemeinen rechteckiger Form an ei- 
ner Halterungsstruktur (44), wobei die Platten (100, 
102) an der Struktur (44) und untereinander durch 
ihre benachbarten Rander (100a, 102a), die in 
Richtung einer der Seiten der Platten angeordnet 
sind, befestigt sind, wobei die Halterungsstruktur 
(44) mit Schlitzen (48) ausgestattet ist, die gegen- 
uber den Befestigungsrandern angeordnet sind, 
wobei das System Befestigungsmtttel aufweist, die 
in jeden Schtitz (48) eintreten kdnnen und mit den 
Randern (100a. 102a) der Platten zusammenwir- 
ken konnen, um die Platten an der Struktur (44) zu 
befestigen, 

wobei jeder Rand (100a, 102a) elner Platte ei- 
ne Verlangerung (106, 108) aufweist, die inte- 
graler Bestandteildes Rands ist und auBerhalb 
der Unterseite der Platte vorragt in Abstutzung 
an der Halterungsstruktur (44), um einen Ver- 
ankerungsteil zu bilden, der in den Schlitz der 
Halterungsstruktur eintritt, wobei der Veranke- 
rungsteil einen Abschnitt mit Dberdicke (112) 
aufweist, 

u nd die Bef estigungsmittel ein einen Steg (1 04) 
bildendes Stuck, das einen Korper (120) auf- 
weist, derzwischen die Rander zweierbenach- 
barter Platten und ihre Verlangerung en (106, 
108) elngelassen werden kann, durch Aus- 
Obung eines Druckes auf diese gemaB der Plat- 
tenfiache, und ein unteres Ende (122) aufwei- 
sen, urn die Teile (112) mit Oberdikke der Ver- 
ISngerungen (106, 108) zu spreizen, wenn das 
Stegstuck vollkormmen zwischen den Platten- 
randern so eingeiassen ist, daft die Teile mit 
Oberdlcke in der Halterungsstruktur (44) veran- 
kert sind, dadurch gekennzeichnet, daf3 der 
Korper (120) des Stegstucks mit zwei Vertie- 
fungen (126. 128) in der Nahe seines unteren 
Endes (122) ausgestattet ist, wobei die Vertie- 
fungen derart angeordnet sind, daB, wenn das 
Stegstuck vollstandig zwischen den Random 
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der Piatten eingelassen ist, jeder Abschnitt 
(112) mit Uberdicke teilweise in seine jeweilige 
Vertiefung eintritt, und daB das Stegstuck (1 04) 
ein zweites Ende aufweist, das eine Abdek- 
kung (124) bildet, die den Unnfang dor Obersei- s 
ten der Piatten (100, 102) entiang ihres Befe- 
stigungsrandes bBdecken kann, wenn das den 
Steg (104) bildende Stuck vollkommen zwi- 
schen die Randerder Piatten (100a, 102a) ein- 
gelassen ist. 10 

2. System fur die Befestigung von Piatten nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das untere 
Ende (122) des Stegstucks eine abgeschragte 
Form aufweist. 13 
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